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Elementy maszyn 9

GN 586.1

Zawiesia (obrotowe)

SPECYFIKACJA

Pierscien mocujacy

Stal 1.6541

- Kuta

- Ulepszana cieplnie

- W100% testowana elektromagnetycznie na pekniecia wg EN 1677
- Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa, kolor rézowy

Uchwyt mocujacy

- Kuta

- Ulepszana cieplnie

- W100% testowana elektromagnetycznie na pekniecia

- Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa, kolor rézowy
Sruba

Stal o wysokiej wytrzymatosci, hartowana

Wykonczenie: Delta Tone

Tuleja
Stal
Cynkowane galwanicznie

INFORMACJE

Zawiesia GN 586.1 moga by¢ skfadane i obracane we wszystkich
kierunkach, przenoszac réwnoczesnie pefne obcigzenie.

Oferujg wysoka nos$noé¢ i sa testowane by spefniaty normy
bezpieczenstwa (wspodtczynnik bezpieczenstwa 4).

Obciazenie wykazane w tabeli jest wyraznie zaznaczone na produkcie
i stosuje sie je do najbardziej niesprzyjajacych typéw obciazen.
Zawiesia GN 586.1 spetniajg Dyrektywe Maszynowa 2006/42/EG
oraz przechodza testy BG.

Wbudowany transponder RFID zawiera dane umozliwiajace
identyfikacje zawiesi np. podczas regularnych inspekciji.
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Pierscien mocujacy

Uchwyt mocujacy

Moment sity Obciazenie

Oznaczenie di d2 h1 h2 h3 h4 ki k2 k3 k4 ks I 12 r A/F1 A/F2 dokrecania nominalne
w [Nm] wt

GN586.1-M8 M8 24 87 75 40 35 12 52 34 75 45 11 30 32 13 5 30 0.63 300
GN586.1-M10 M10 24 87 75 39 36 12 52 34 75 45 15 30 32 17 6 60 0.90 300
GNbB86.1-M12 M12 26 &8 75 38 37 12 52 34 75 45 18 32 32 19 8 100 1.35 326
GN586.1-M16 M16 30 99 85 39 46 135 56 38 86 47 22 345 38 24 10 150 2.00 500
GN586.1-M20 M20 45 127 110 55 55 165 8 54 113 64 32 50 48 30 12 250 350 1200
GN586.1-M24 M24 45 143 125 67 58 18 82 54 130 78 37 50 48 36 14 400 4.50 1320
GN586.1-M30 M30 60 170 147 67 80 225 103 65 151 80 49 60 67 46 17 500 6.70 3000
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.




GN 586.1 2/2

Zawiesia (obrotowe)
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montazu 5 o f 15
llosé 1 1 2 2 2 2 2 3i4 3i4 3i4
16
Katy 0° 90° 0° 90° 0°do 45 45° do asymetry  0°do45°  45°do  asymetry
nachylenia 60° cznie. 60° cznie. -
Wspétczynnik 1 1 2 2 14 1 1 2.1 15 1
M8 063t 063t 1.26t 126t 0.881t 0.63t 063t 132t 0.95t 0.63t 18
M10 0.90t 0.90t 180t 1.80t 130t 0.90t 0.90t 190t 135t 0.90t
M12 135t 135t 270t 270t 190t 1.35¢t 135t 2.841 200t 1.35¢t 1
M 16 200t 200t 400t 400t 280t 200t 200t 425t 300t 200t 20
M 20 350t 350t 700t 700t 490t 350t 350t 735t 525t 350t
M24 450t 450t 9.00t 9.00t 6.30t 450t 450t 9.50 t 6.75t 450t 21
M 30 6.70t 6.70t 1340t 1340t 950t 670t 6.70t 1410t 10.00t 670t
(o]
ZASTOSOWANIE | WSKAZOWKI MONTAZOWE 5\
N
Powyzsze warto$ci odnosza sie do maksymalnych obciazert w tonach metrycznych dla s
zawiesia GN 586.1 zamocowanego i obréconego w kierunku dziatania sity. &
Powierzchnia kontaktowa pierscienia GN 586.1 musi by¢ ptaska i pod odpowiednim katem do >
otworu gwintowanego. %
Przymocowany do elementu no$nego, trzpien montazowy musi sie swobodnie obracac o 360°. I
Mozna stosowac tylko $ruby szesciokatne dostarczane z pierscieniami. ﬁ
Pierécient musi sie swobodnie obracac i nie moze sie opiera¢ na krawedziach.
Przed zastosowaniem obcigzenia, zaréwno pierscien jak i trzpien montazowy musza byc¢
skierowane w kierunku obciazenia, zwracajac uwage na dopuszczalne obciazenie zalezne od
kierunku pierscienia.
Wykazane wartosci obcigzen sa wazne dla minimalnej gtebokosci trzpienia 1 x nominalna
$rednica gwintu przy stali o wytrzymatosci na rozcigganie = 37kp/mm?, przy temperaturze
otoczenia - 40 °C do + 100 °C.
Instrukcja obstugi wraz ze szczegétowa specyfikacja jest dotaczana do kazdej dostawy (patrz
takze na stronie www.elesa-ganter.pl).
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